3D nyomtaté toll
#LXAS39

Kérjiik, a késziilék hasznalata el6tt figyelmesen olvassa el a hasznalati utasitast.
Hasznalati utasitasok:

1. Csatlakoztassa a valtéaramu adaptert egy elektromos aljzatba, a DC csatlakozo masik végét pedig a toll végén 1évé tapcsatlakozdba. Amikor a sarga LED vilagit a
kijelzon, a készulék el6készitési médban van.

2. A kijelz6n megjelennek a "PLA™" és az "ABS" fogyoeszkoz kivalasztasanak lehetéségei. Hasznalja a kijelzé melletti gombokat az anyag kivalasztasahoz. Az
anyagvalasztasnak kompatibilisnek kell lennie a behelyezendd izzészélval, hogy elkerilje a késziilék hibas mikddését. eszkoz.

3. Az egység elinditasahoz tartsa lenyomva az izzdszalhtizé gombot, amig a piros LED ki nem gyullad a kijelzén. Ha a LED kékre valt, ez azt jelzi, hogy az egység
elémelegedett és készen all.

4. Ezutan helyezze az izz6szélat az adagoldba, nyomja meg kétszer a szalhlizé gombot, hogy aktivalja az anyagot a gépbe hiiz6 mechanizmust. Ha az izzészal
helyesen van elhelyezve, akkor kiszabadul a favokabal.

A kiosztott anyag szabalyozasahoz nyomja meg az izzészalhizé gombot. A gombra duplan kattintva automatikusan kiirja az anyagot.

5. A sebességbedllitd funkcio a nyomtatott anyag mennyiségét a munkaid6éhéz igazitja.

6. Az azonos anyagbol késziilt szalak olvadaspontja szintél fliggden eltérd lehet. A hémérsékletet az adott izzdszalnak megfeleléen kell beallitani.

7. Az egység milkddése kdzben ne érintse meg a fivokat vagy a kdzelben 1évé alkatrészeket.

8. A késziilék 5 perc hasznalaton kiviili allapot utan automatikusan készenléti izemmadba Iép, és a kijelzén Iévé LED kialszik. Az eszkédz Ujrainditasahoz tartsa
lenyomva az izzoszalhtizé gombot.

9. A készillékben 1évé izzészal eltavolitdsahoz vagy cseréjéhez ismételje meg a masodik alfejezet Iépéseit, és nyomja meg az izzdszal-visszacsatolé gombot, a
mechanizmus elkezdi visszavezetni az anyagot, és 20 masodperc mulva automatikusan kikapcsol.

* Az egység felmelegedési ideje a beallitasoktdl és a kdrnyezeti hémérséklettél figg.

* Mielétt behelyezné az izzészalat a tollba, vagja laposra a hegyét.

« Hasznélat utan feltétlenil tavolitsa el az izzészalat a késziilékrol.

Csomag tartalma:

3D toll
Filament
Tapegység

Homérséklet beallitasa:

1. Ha a késziilék lassabb miikodés kdzben recsegd hangot ad ki, az azt jelezheti, hogy a hémérséklet-beallitas til magas. A hémérséklet csokkentéséhez hasznalja
a kijelz6 gombjait, és csokkentse a hémérsékletet 8 és 15°C kozé.

2. Ha miikodés kdzben buborékok jelennek meg, csokkentse az egység lizemi hémérsékletét 3 és 8°C kozé.

3. A megfeleléen megolvadt izzoszalnak simanak és egyenletesnek kell lennie (a buborékok kialakulasanak valésziniisége alacsony legyen).

4. Ha az izzészél szine s6tét vagy elmosddott a nyomtatas utan, névelje az iizemi hémérsékletet 3 és 5°C kdzé.

Figyelem:

1. A késziiléket 8 évesnél idésebb személyek hasznalhatjak. A gyermekeket felnétt felligyelete alatt kell tartani, amikor a késziiléket
hasznaljak.

2. Veszélyesen magas hémérsékletre melegszik fel a hegy és a késziilék alkatrészei, a legmagasabb homérséklet elérheti a 230°C-ot
is. Legyen rendkiviil dvatos, és ne érintse meg a kdzelben lévé alkatrészeket vagy magat a hegyet.

5. Idegen testek bejuttatasa a szaladagoloba tilos.

4. A gyarto altal szallitotttol eltéré tapegység hasznalata tilos.

5. A gyarté nem vallal felelésséget a mas cégektdl szarmazo fogyoeszkozok [szalak] hasznalataért.

6. A késziiléket viztél, h6tol, robbanasveszélyes és gyulékony anyagoktol tavol kell hasznalni.

7. Hasznalat utan a késziiléket szaraz, arnyékos és biztonsagos helyen kell tarolni.

Problémamegoldas:

Ha a kévetkezé korlilmények merlilnek fel a hasznalat soran, kévesse az alabbi tablazatban talalhaté ajanlasokat.

Probléma Problémat kivalté ok Megoldas

Hibas tapegység vagy tapkabel Javitsa meg vagy cserélje ki a tapegységet

A tapellatas jelzéfénye nem vilagit Hibas alaplap Javitsa meg vagy cserélje ki az alaplapot

Levalasztott tapkabel

Eltdmd&datt favoka Cserélje ki a fuvoka alkatrészeit
Az izz6szal nem jon ki az adagolébol
Uzemi hémérséklet tal alacsony Novelje a készllék hémérsékletét
Tavolitsa el az izzészalat, tisztitsa meg az
adagolét, vagja le a sériilt izzészalat az
Ujratoltés el6tt

Az adagolébdl nem jon filament

Az izzészalat nem megfelel6en helyezték be

Hibas alaplap

Végja laposra az izzészalat, és toltse be Ujra

Javitsa meg vagy cserélje ki az alaplapot

Hibas fltéspiral

Cserélje ki a fivoka alkatrészeit




A készulék megfelel
szbge mikodés kézben

Tapegység g
Aljzat

L[
DC12v

Az LCD képernyén ' X X
megjelenik egy felszolitas, Keérjuk, gy6z6djon meg arrél, hogy az
hogy valassza kia ,PLA" izz6szal vége megfeleléen le van
vagy ,ABS"” filament vagva, miel6tt a gépbe helyezil
anyagot. Vélasszakia °
megfeleld anyagot a kijelzé
melletti gombokkal. A
késziilék meghibasodasanak
elkerlilése érdekében az
anyagvalasztasnak
kompatibilisnek kell lennie a
hasznalt filamentel.

. Tartsa lenyomva a filament K Specifikacié:
Adagolé nyilas adagolé gombot, amig a piros P
LED ki nem gyullad a Uzemmod: melegalakitas és extrudalas
kijelzén. Ha a LED kékre valt, Alakitasi mod: haromdimenzios
az azt jelzi, hogy a késziilék \ Mikodési tartomany: korlatlan
X felmelegedett. @ Nyomtatasi sebesség: allithato

Filament § Uzemi hdmérséklet: allithatd [60-230°C]
Helyezze be a filamentet az Tapellatas: 12V,/2A, 100-240V adapter
adagoldba, és nyomja meg Nyomtatéfuvoka atméréje: 0,7 mm
kétszer az adagolé gombot a 1zz6szél atmérgje: 1,75 mm
mechanizmus aktivalasahoz 1zz6szal: PLA vagy ABS

Toll sulya: kb. 62g




